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Robustezza ed affidabilita
per la pressocolata di alluminio,
ottone e magnesio.
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PFO - Camera Fredda
Forza di chiusura da 200
a 2500 ton

La produzione di macchine a camera fredda Colosio
per la pressofusione delle leghe d’alluminio ottone
e magnesio va da 200 a 2500 ton di forza di chiusura.

Completamente digitali, sono dotate di memoria

per la ripetizione degli stampi.

[l controllo dei dati e la loro registrazione e salvataggio
su PC, consentono di ripetere i parametri di pressione,
velocita e corsa ottimali per ogni singolo stampo,
permettendo di visualizzare le curve d'iniezione relative
ad ogni getto. (FULLCOLTROL)

Dotate di iniezione a doppio circuito operano alle piu elevate
velocita e sono quindi adatte ad ogni esigenza produttiva.

Il sistema consente di scegliere tra una prima fase a velocita
costante “sotto pompa” o progressiva “sotto accumulatore”
[l controllo del moltiplicatore avviene mediante un circuito
indipendente alimentato da un proprio accumulatore
pre-caricabile che garantisce di effettuare questa fase

con tutta la forza richiesta.

Su richiesta le presse possono essere dotate di sistema

di iniezione REAL TIME ad anello chiuso di velocita

e di pressione. Il sistema € composto da tre valvole
servo-proporzionali utilizzate rispettivamente per il controllo
della portata in mandata, per la modulazione della velocita
ed il controllo di frenatura (anello di velocita) e per il controllo
della pressione finale agendo sul moltiplicatore

(anello di pressione).

Caratteristiche e vantaggi:

e Profili di iniezione in velocita e pressione predeterminabili
e Autocorrezione in tempo reale
e Completa programmabilita
« Frenatura controllata per riduzione dei picchi inerziali
delle masse
e Maggiore durata degli stampi
« Miglioramento qualitativo e quantitativo dei getti pressofusi
o Sistema SPC completo
o Adattabilita del processo di pressofusione a nuove leghe
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Caratteristiche tecniche
Efficienza e affidabilita

1.

Sistema GreenlLine

Sistema ad altissimo risparmio energetico
per una riduzione del consumo elettrico
fino all'80%.

4.
Iniezione a doppio circuito
Due circuiti separati, uno per prima
e seconda fase ed uno per la moltiplica,
garantiscono fasi di iniezione sempre
rapide e precise.

5.
Bloccaggio automatico
alzo iniezione

Sistema automatico di blocco e sblocco

del gruppo iniezione per un cambio rapido

delle posizioni di iniezione. Nessuna
regolazione manuale & piu richiesta.

6.

Sistema FULLCOLTROL per
grafici e report iniezione

Ogni curva di iniezione generata dalla
macchina viene salvata e tutti i parametri
principali del processo possono essere
tollerati per monitorare la costanza

di produzione.

2.

Piani in acciaio forgiato

Per una resistenza costante nel tempo,
garanzia di qualita e robustezza.

7.

Iniezione ad anello chiuso
Real Time*

Controlla ed autoregola i parametri di
iniezione durante il ciclo di lavoro grazie
allutilizzo di moderne servo-valvole e
un software i grado di gestire profilo di
velocita e di pressione separatamente.

* = opzionale

3.

Colonne cromate

con filetti rullati

Moderna tecnologia di realizzazione
per un’ideale vita delle colonne.

8.

Sfilamento automatico
colonne*

Per facilitare i cambi stampo le colonne

superiori possono essere sfilate
idraulicamente in modo da rendere libera
I'area di accesso ai piani.

9.

Bloccaggio stampi con staffe
COLBLOCK*

Il sistema, attraverso delle bride
idrauliche, blocca automaticamente

ed in sicurezza lo stampo ai piani
macchina, velocizzando e facilitando
enormemente il cambio stampi.

In alternativa e disponibile il bloccaggio
mediante perni inseriti nei piani.

12.

Pattini idrostatici autoregolanti*
Grazie al sistema non & piu necessario
esegquire la registrazione periodica
manuale dei pattini, da cui dipende

la conservazione della rigidita

della macchina e la vita delle colonne.

Dei cilindri idraulici regolano i pattini
mantenendoli sempre nelle condizioni
migliori di lavoro.

10.

Bloccaggio rapido estrazione
centrale*

Il sistema di estrazione & formato

da una piastra scorrevole nella quale
sono ricavate apposite asole per le
candele di estrazione.

Il sistema garantisce il perfetto aggancio
alla piastra senza bisogno di regolazione
alcuna eliminando viti spesso poco
accessibili e velocizzando le operazioni

di cambio stampo.

13.

Vasca raccolta fluidi*

La vasca & studiata su misura per
raccogliere i reflui prodotti dal processo e
ottimizzare i collegamenti dellimpiantistica
per l'isola di pressofusione.

Con un unico ingresso di aria ed acqua,

la vasca distribuisce le utenze nei punti
necessari, semplificando il collegamento
dell'isola alle alimentazioni.

1.

Controllo forza chiusura*
Monitorare la forza di chiusura della
macchina permette di evitare situazioni
di lavoro con stampi sbilanciati.

La macchina & inoltre dotata

di un ciclo speciale di ricerca automatica
della posizione “macchina chiusa”

in caso di nuovo setup di uno stampo

o di dilatazione dello stesso dovuta

ad aumento della temperatura.

14.

Riporto in inox su piani

fisso e mobile*

In presenza di frequenti sbalzi termici
e/o fluidi distaccanti particolarmente
aggressivi, che possono aggredire per
corrosione i piani macchina, & possibile
effettuare un rivestimento in INOX
sugli stessi per renderli piu resistenti
all'eventuale ossidazione.
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PFO - Camera Fredda
Alte prestazioni
progettate per ogni formato

HA Al
Modello L B BS BD IS ID ) HB AM )
max min max min

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
PFO 200 5502 2050 1025 1025 770 770 2849 2689 2000 1310 1310 1150
PFO 250 6080 2150 1075 1075 820 820 2909 2709 2000 1360 1360 1160
PFO 320 6365 2230 115 1115 860 860 2939 2739 2000 1400 1400 1200
PFO 400 6738 2290 1145 1145 890 890 3100 2900 2220 1420 1420 1220
PFO 560 7613 2430 1215 1215 960 960 3094 2874 2300 1500 1470 1250
PFO 750 8618 2600 1300 1300 1045 1045 3148 2888 2385 1585 1545 1285
PFO 1000 9185 2740 1370 1370 1115 M5 3282 3022 2455 1655 1615 1355
PFO 1200 10981 3700 1850 1850 1470 1470 3878 3578 2615 1815 1775 1475
PFO 1600 11498 | 3910 1955 1955 1575 1575 4020 3970 2775 1975 1925 1525
PFO 2000 12365 | 4180 2090 2090 1712 1712 4230 3730 2960 2160 2110 1610
PFO 2500 13011 4400 2200 2200 1822 1822 4646 4146 3070 2270 2220 1720
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Qualita per ogni esigenza
Adatto per alluminio,
ottone e magnesio

La serie PFO rappresenta una garanzia

di produttivita ed efficienza grazie alla continua

innovazione tecnologica, alla struttura estremamente
robusta, alle elevate velocita di iniezione (anche per
magnesio), ai tempi ciclo ridotti e all'iniezione a doppio

circuito.

Modello

Forza di chiusura

Forza di Iniezione Max

Forza Estrazione Centrale

Altezza Stampo Min

Altezza Stampo Max

Corsa Piano Mobile Max

Corsa Estrazione Centrale

Dimensione Esterne Piani

Distanza tra le Colonne

Diametro Colonne

Peso Max Getto (AL)

Max. Area Stampabile (400 kg/cm?3)

Cicli a Vuoto

Peso Macchina

Dimensioni d'Ingombro

10

U.M.

kN

kN

kN

Ne/1

L=mm

H=mm

PFO 200

1962

262

121

200

500

460

100

700 x 700

450

90

500

10200

2050

5502

2849

PFO 250

2453

288

170

200

550

480

110

800 x 800

500

100

2,6

625

12700

2150

6080

2909

PFO 320

3139

361

170

200

700

500

120

880 x 880

560

110

33

800

15500

2230

6365

2939

PFO 400

4120

442

170

250

750

600

130

980 x 980

620

125

4,7

1050

10

18800

2290

6738

3100

PFO 560

5690

522

266

350

850

720

170

1120 x 1120

715

145

6,5

1450

25280

2430

7613

3094

PFO 750

7701

751

372

400

950

750

170

1270 x 1270

800

170

10,3

1962,5

33450

2600

8618

3148

PFO 1000

9810

738

372

450

1000

880

200

1410 x 1410

900

190

13,2

2500

43000

2740

9185

3282

PFO 1200

12115

980

563

450

1100

1000

220

1540 x 1540

995

205

17,3

3087,5

59500

3700

10981

3878

PFO 1600

15892

1025

603

550

1200

1140

240

1750 x 1750

1100

240

24,2

4050

80000

3910

11498

4020

PFO 2000

19914

1595

814

500

1400

1350

300

2020 x 2020

1260

280

35,6

5075

110000

4180

12365

4230

PFO 2500

24672

1801

865

650

1600

1500

300

2240 x 2240

1430

300

42,4

6287,5

2,5

140000

4400

13011

4646

11
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COLOSIO S.r.l.

Via Caduti Piazza Loggia, 33
25082 Botticino Sera (Bs) Italy
Tel. +39 030 2692181
www.colosiopresse.it
info@colosiopresse.it
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RELBO S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIll, 3/C
25086 Rezzato (Bs) Italy
Tel. +39 030 2592663
www.relbo.it

info@relbo.it



